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Neue Zerkleinerungslinie von Vecoplan halbiert Stromverbrauch

Meinhardt Holzwerk modernisiert
Altholzaufbereitung am Standort Mainz-Wiesenau

Strengere Qualitatsvorgaben, zu viel Feinanteil, zu hoher Energieverbrauch: Die
Altholzaufbereitung der Meinhardt Holzwerk am Standort Mainz-Wiesenau stieB an ihre
Grenzen. Gemeinsam mit dem renommierten Maschinenbauunternehmen Vecoplan wurde die
Zerkleinerungslinie neu aufgesetzt. Das Ergebnis: ein halbierter Stromverbrauch und eine
Materialqualitat, die auch die Abnehmer tiberzeugt.

Von schweren Bahnschwellen bis hin zu gewdhnlichen Holzabfallen — bei der Meinhardt Holzwerk
GmbH gibt es im Bereich Altholzaufbereitung wohl nichts, das man nicht schon gesehen und hier
weiterverarbeitet hatte. Taglich rollen Lastwagen mit den unterschiedlichsten Holzfraktionen auf das
Gelande der Meinhardt Holzwerk GmbH in Mainz-Wiesenau. Ob vergleichsweise sauberes
Konstruktionsholz oder stark belastete Fraktionen mit Lacken, Beschichtungen und Fremdmaterialien
— was ankommt, wird sortiert, zerkleinert und je nach Gluteklasse entweder flir die stoffliche
Verwertung in der Spanplattenindustrie aufbereitet oder als Brennstoff an Kraftwerke geliefert, fur die
Meinhardt als Exklusivlieferant tatig ist.

Die Meinhardt Holzwerk GmbH wurde 2018 als Tochter der Meinhardt Stadtereinigung GmbH & Co.
KG gegruindet und bindelt die Holzaktivitaten der Gruppe an zwei Standorten. In Bischofsheim und
Mainz-Wiesenau werden neben Holzabfallen auch Ersatzbrennstoffe und Metallschrott angenommen
und aufbereitet. Allein bei den Holzabféallen bewegen die beiden Standorte zusammen rund 200.000
Tonnen pro Jahr. Das Unternehmen ist Teil der Meinhardt-Gruppe, einem Entsorgungsunternehmen
mit rund 1.000 Mitarbeitenden an 17 Standorten in der Rhein-Main-Region, das 1964 von Alfred
Meinhardt gegrindet wurde. Genau diese Bandbreite macht die Aufbereitung anspruchsvoll und
erklart, warum die Anlage in Mainz-Wiesenau im Zuge des Umbaus konsequent auf definierte Output-
Qualitaten und einen effizienten Betrieb ausgelegt wurde.

Investition in Qualitat und Prozesssicherheit

Der Umbau der Altholzaufbereitung in Mainz-Wiesenau hatte einen klaren Ausléser. Die bestehende
Anlage war rund 15 Jahre alt und musste an neue Qualitatsvorgaben auf Abnehmerseite angepasst
werden. Dies lieR sich nicht mehr zuverlassig umsetzen, weshalb nicht nur einzelne Komponenten
ersetzt wurden, sondern die gesamte Anlage im Kern neu aufgebaut wurde. Das war gleichzeitig die
Gelegenheit, den Prozess grundlegend effizienter zu gestalten. In der bisherigen Linie arbeitete in
der Nachzerkleinerung eine groRe Hammermuhle, die sehr energieintensiv war. ,Energieeffizienz war
fir uns kein Nice-to-have, sondern ein klares Ziel bei der Planung® erklart Dennis Gottert,
Geschéftsfuhrer bei Meinhardt. ,Wir wollten weg von hydraulikbasierten Lésungen, um
Umwandlungsverluste zu minimieren und den Strombedarf der gesamten Anlage spurbar zu senken.”
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Eine weitere Anforderung ergab sich aus der Natur des Materials selbst. Altholz ist haufig trocken und
damit staubanfallig. Ein hoher Feinanteil kann im weiteren Prozess von Nachteil sein, etwa wenn das
Material in Kraftwerken eingesetzt wird. Entsprechend war das Ziel, die gewilinschte Kérnung
zuverlassig zu erreichen und gleichzeitig den Feinanteil zu begrenzen.

Zweistufige Zerkleinerung: VRZ 2500 und VEZ 3200

Bei der modernisierten Altholzaufbereitung ging es fir Meinhardt um eine Zerkleinerungslinie, die die
geforderte Qualitdt dauerhaft reproduzierbar liefert und sich ohne Aufwand in das
Gesamtanlagenkonzept einfugt. Mit dem Westerwalder Maschinenbauunternehmen Vecoplan
verbindet die Unternehmensgruppe eine langjahrige Zusammenarbeit. Seit Jahren sind Zerkleinerer
des Herstellers im Einsatz, und am Standort in Mainz-Wiesenau hatte das Unternehmen bereits friher
eine Ersatzbrennstoffaufbereitungsanlage als schlisselfertiges Projekt realisiert. Vor diesem
Hintergrund lag es nahe, die Vecoplan AG auch fiir den Umbau der Holzlinie anzufragen. ,Wenn ein
Kunde seit Jahren auf unsere Technik setzt, kennen wir seine Anforderungen und seine Prozesse®,
betont Florian Greb, Area Sales Manager bei Vecoplan. ,Das ist eine gute Basis flr ein Projekt dieser
GroRenordnung.”

Das Herzstluck der neuen Anlage ist eine zweistufige Zerkleinerung. Der VRZ 2500 Ubernimmt die
Vorzerkleinerung und erledigt einen groRen Teil der Arbeit bereits am Anfang, um die nachgelagerten
Aggregate zu entlasten und die Linie stabil zu halten. Fir die Auslegung war dabei auch eine klare
Leistungsanforderung relevant. Der Vorzerkleinerer sollte im Sommer mindestens 60 Tonnen
Durchsatz erzielen. Die Nachzerkleinerung erfolgt im zweiten Schritt durch einen VEZ 3200. Die
Maschine ist mit zwei HiTorc-Direktantrieben ausgestattet. Wie der VRZ 2500 setzt auch der VEZ
3200 auf das HiTorc-Direktantriebskonzept von Vecoplan: nahezu wartungsfrei und
storstoffunempfindlich, ohne Hydraulik und ohne klassische Kraftlibertragungselemente wie Getriebe,
Kupplungen oder Riemen. Der Antrieb liefert sein volles Drehmoment bereits ab der ersten
Umdrehung und kann auf Wunsch innerhalb weniger Sekunden gestoppt werden. Das macht den
Antrieb nicht nur besonders zuverlassig bei schwierigen Materialstrdomen, sondern auch kompakt und
platzsparend in der Bauweise. Funktional ist der VEZ 3200 das entscheidende Aggregat im Prozess:
Hier wird das Endkorn definiert. Material, das bereits die passende Koérnung hat, wird durch
vorgelagerte Siebtechnik separiert und direkt in den Endkornstrom geleitet. Das entlastet den VEZ
3200 und reduziert den Verschlei®. Fir das Endprodukt galt die Vorgabe, dass die Spangrdfie nach
der Nachzerkleinerung unter 150 Millimetern liegen soll. Damit das Konzept in der Praxis funktioniert,
mussten die Schnittstellen im Projekt klar definiert werden. Férdertechnik und Stahlbau wurden im
Zuge des Umbaus ebenfalls erneuert. Die Projektleiter aller beteiligten Unternehmen stimmten sich
eng zu Zeichnungen und Einbausituation ab. Aus Anwendersicht lie sich die Vecoplan-Technik
dadurch reibungslos in die bestehende Planung integrieren.

Weniger Strom, reduzierte Wartung, gesteigerte Qualitat

Seit Ende September lauft die neue Linie in Mainz-Wiesenau und hat in dieser Zeit rund 60.000
Tonnen Altholz verarbeitet. Das reicht flr ein erstes belastbares Fazit, und das fallt positiv aus: Der



ANWENDERBERICHT Vecaplan®

Stromverbrauch liegt im Vergleich zur alten Anlage bei etwa der Halfte; ein Wert, den Meinhardt direkt
auf die neue Zerkleinerungstechnik zurtckfuhrt.

Dazu kommt ein Effekt, der sich erstim laufenden Betrieb zeigt. Anders als die friihere Hammermiihle
zerkleinert der VEZ 3200 das Material schonend, ohne es zu vermahlen. Der Feinanteil im
Endprodukt fallt dadurch deutlich geringer aus. Fur die Kraftwerke, die das aufbereitete Holz als
Brennstoff einsetzen, ist das ein relevanter Unterschied. Feine Partikel neigen dazu, an Kesseln und
Verbrennungswanden anzubacken. ,Dass das Endprodukt weniger Feinanteil hat, wirkt sich auf den
gesamten Verbrennungsprozess positiv aus®, berichtet Dennis Géttert. ,Das ist ein Qualitatsmerkmal,
das auch unsere Abnehmer sehr zu schatzen wissen.“ Auch der Wartungsaufwand konnte reduziert
werden: Bei der friheren Hammermiihle mussten die Schlegel alle vier bis sechs Wochen getauscht
werden — seit der Inbetriebnahme der neuen Anlage wurden die Messer erst einmal gewechselt. Was
sich zunachst nach einem technischen Detail anhdrt, schlagt sich direkt in den laufenden
Betriebskosten nieder.

Fur Géttert war die Zusammenarbeit mit Vecoplan ein weiterer Pluspunkt. Die enge Abstimmung
zwischen den Projektleitern sorgte dafur, dass der Umbau trotz der Komplexitdt des
Gesamtvorhabens strukturiert und zuverldssig umgesetzt wurde. Nachtrage, die sich im
Projektverlauf ergaben, lieRen sich ohne grdfRere Reibungsverluste abwickeln. ,Die Integration lief
reibungslos und die Abstimmung funktionierte auf Augenhdhe. Bei einer vergleichbaren Aufgabe
wirden wir denselben Weg wieder gehen", resumiert Géttert.

Erfolgreiche Partnerschaft wird ausgebaut

Meinhardt hat mit der modernisierten Altholzaufbereitung in Mainz-Wiesenau die gesteckten Ziele
erreicht. Der nachste gemeinsame Schritt ist bereits definiert: Die Anlage soll an das Vecoplan Smart
Center (VSC) angebunden werden Uber das Vecoplan seinen Kunden einen Remote-Zugriff auf
Echtzeitdaten der Maschinen ermoglicht. Damit lassen sich Betriebszustande aus der Ferne
Uberwachen und im Stérungsfall schneller reagieren. Flr Vecoplan ist das Projekt bei Meinhardt ein
Beispiel dafur, wie sich eine langjahrige Kundenbeziehung in konkrete Ergebnisse Ubersetzen lasst.
-Wenn eine Anlage nach wenigen Monaten bereits so klare Ergebnisse liefert, ist das eine schdne
Bestatigung fur beide Seiten", erklart Greb. ,Meinhardt ist seit vielen Jahren ein wichtiger Partner fir
uns, und wir freuen uns darauf, diese Zusammenarbeit gemeinsam weiterzuentwickeln.®

Stand: 21.04.2026
Umfang: 8.861 Zeichen (inkl. Leerzeichen)
Bilder: 4 Bilder, 1 Video-Link (Quelle: Vecoplan AG)
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Bilder

BU 1: Durch den VEZ 3200 mit zwei HiTorc-Direktantrieben wird die Korngré3e des Outputmaterials
definiert.

BU 2: Der VRZ 2500 Gbernimmt die Vorzerkleinerung und erledigt einen groR3en Teil der Arbeit
bereits am Anfang, um die nachgelagerten Aggregate zu entlasten und die Linie stabil zu halten.
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BU 3: Seit Ende September lauft die neue Linie in Mainz-Wiesenau und hat in dieser Zeit rund
60.000 Tonnen Altholz verarbeitet.

BU 4: Allein bei den Holzabfallen bewegen die beiden Standorte der Meinhardt Holzwerk GmbH
zusammen rund 200.000 Tonnen pro Jahr.

Die Anlage in Aktion: Ein Begleitvideo zeigt den Prozess vom Aufgabematerial bis zum fertigen
Endkorn. https.//www.swisstransfer.com/d/024a8adf-0d39-45b7-94c7-1ea1590d89f5 (Video zum
Download fiir einen Monat verfiigbar).

Uber die Vecoplan AG

Die Vecoplan AG ist Produzent und Lieferant von Maschinen und Anlagen fiir die Aufbereitung und
das Handling von Primar- und Sekundarrohstoffen fir die stoffliche und thermische
Weiterverwertung. Dazu gehéren Holz, Biomasse, Kunststoffe, Papier, weitere Werkstoffe sowie
Haus- und Gewerbeabfalle. Dabei legt das Unternehmen mit seinem umfangreichen Portfolio den
Grundstein fur ein funktionierendes Recycling. Vecoplan unterstitzt als Partner sowohl bei
Einzelmaschinenauftragen als auch bei komplexen Anlagen und Megaprojekten. An eigenen
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Vecoplan

Standorten in Deutschland, den USA, GroRbritannien, Spanien, Polen, Italien und Frankreich

arbeiten aktuell 580 Mitarbeitende.
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